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CENTRES DE FORMATION
Lille, Boulogne, Hénin-Beaumont,
Valenciennes, Maubeuge,
Cambrai, St-Omer, Calais,
Béthune

DURÉE DE LA FORMATION
175 jours

ACCUEIL PSH
Formation ouverte aux
personnes en situation de
handicap. Moyens de
compensation à étudier avec le
référent handicap du centre
concerné.

Les + afpi
• 1300 Jeunes formés par an
• 600 contrats d’alternance à pourvoir
• 750 entreprises partenaires
• Accompagnement individualisé
• Diplômes reconnus par l’Etat

• Savoir-être, management, sécurité
• Pédagogie innovante (par projets, en
îlots, projet Voltaire, Olympiades des
métiers)
• Equipement en machines modernes
qui préparent aux métiers de demain

10 CENTRES
dans le Nord Pas-de-Calais situés au
coeur des bassins industriels et
d’emploi

Public et prérequis

Formation ouverte à tous.

Maîtriser les bases de l’usinage conventionnel

Les objectifs
A l'issue de la formation, l'apprenant sera capable :

Produire une série de pièces sur tour à commande numérique en conformité
avec les procédures
Relancer une production suite à un changement d’outil de tournage
Effectuer le contrôle et la traçabilité d’une production de pièces
Produire une série de pièces sur centre d’usinage en conformité avec les
procédures
Relancer une production suite à un changement d’outil de fraisage sur un
centre d’usinage
Préparer hors machine, tous les éléments nécessaires aux réglages d’une
production sur un tour à commande numérique
Régler un tour à commande numérique pour produire une nouvelle série de
pièces à partir d’un dossier de fabrication stabilisé
Contrôler les pièces produites pour validation de la pré série
Préparer hors machine, tous les éléments nécessaires aux réglages d’une
production sur un centre d’usinage
Régler un centre d’usinage pour produire une nouvelle série de pièces à partir
d’un dossier de fabrication stabilisé
Identifier les bonnes pratiques de techniques de recherche d’emploi/stage

Les méthodes pédagogiques et d'encadrement
Alternance d’apports théoriques et pratiques, de mises en situation

L’AFPI acm Formation atteste que nos formateurs disposent d’un parcours
professionnel significatif en lien avec l’action de formation et de compétences
pédagogiques leur permettant de dispenser ce programme.

Programme
Lecture de plans

Le dessin industriel - Généralités
Les coupes et les sections
Les ajustements
Les états de surface
La cotation

Trigonométrie

Les différents angles (droits, plats, complémentaires)
Les différents triangles (rectangles isocèle, équilatéral)

Titre Professionnel Opérateur régleur
en usinage assisté par ordinateur
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