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CENTRES DE FORMATION
Lille, Boulogne, Hénin-Beaumont,
Valenciennes, Maubeuge,
Cambrai, St-Omer, Calais,
Béthune

DURÉE DE LA FORMATION
51 jours

ACCUEIL PSH
Formation ouverte aux
personnes en situation de
handicap. Moyens de
compensation à étudier avec le
référent handicap du centre
concerné.

Les + afpi
• 1300 Jeunes formés par an
• 600 contrats d’alternance à pourvoir
• 750 entreprises partenaires
• Accompagnement individualisé
• Diplômes reconnus par l’Etat

• Savoir-être, management, sécurité
• Pédagogie innovante (par projets, en
îlots, projet Voltaire, Olympiades des
métiers)
• Equipement en machines modernes
qui préparent aux métiers de demain

10 CENTRES
dans le Nord Pas-de-Calais situés au
coeur des bassins industriels et
d’emploi

Public et prérequis
Tout public

Niveau V CAP-BEP demandé dans le domaine de l’industrie.

Les objectifs
Acquérir les compétences nécessaires permettant de :

Approvisionner et préparer les installations, machines et accessoires.
Poursuivre une production, à la prise de poste, selon les indications du dossier
de production et/ou des consignes orales ou écrites.
Régler et mettre en production (lancement ou changement de production)
selon les indications du document de réglage, du dossier machine et du
manuel de poste.
Conduire le système de production en mode normal, selon les instructions du
document de production, du dossier machine et du manuel de poste et/ou des
consignes orales ou écrites.
Conduire le système de production en mode dégradé selon les instructions du
document de production, du dossier machine et du manuel de poste.
Mettre en œuvre la procédure marche/arrêt selon les indications du manuel de
poste et du dossier machine.
Entretenir et maintenir les systèmes et matériels conduits.
Rendre compte oralement et/ou par écrit de l’avancement de la production
et/ou d’anomalies.

Les méthodes pédagogiques et d'encadrement
Installations et ressources matérielles adaptées en permanence, en vue de
garantir le bon déroulement des formations.
Salles de cours équipées de matériel audiovisuel et informatique.
Support pédagogiques remis à chaque stagiaire
Nos ateliers sont entièrement équipés d’outils et de machines appropriés à
une formation pertinente.

L’AFPI acm Formation atteste que nos formateurs disposent d’un parcours
professionnel significatif en lien avec l’action de formation et de compétences
pédagogiques leur permettant de dispenser ce programme.

Programme
Technologie professionnelle

Dessin technique de construction

Pneumatique

Hydraulique

Electrotechnique, Automatisme professionnel

CQPI/CQPM Conducteur
d'équipements industriels
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Habilitation électrique

Méthodologie d’intervention

Conduite de ligne

Qualité en production

Maintenance de 1er niveau

Prévention, Sécurité, Environnement

Communication professionnelle

Modalité d’évaluation
Titre de niveau 3 - Code RNCP 40236-
Certificateur: Ministère de travail du plein emploi et de l'insertion
Date d'échéance de l'enregistrement: 28/02/2030

Contrôle des acquis en cours et en fin de formation
Mises en situations professionnelles
Avis de l’entreprise sur les activités ou projets professionnels réalisés par le candidat
Entretien final avec le jury
Attestation

Suivi de la formation
Le suivi de l’exécution de l’action se fait par :

L’émargement de feuilles de présence par chaque stagiaire.
Fiche d’évaluation de stage

Taux de réussite à l'examen (en 2024) : 97,96 %

Version documentaire
PR5/ENR/01 V.3


